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GE 的水处理解决方案将改善中国第三大湖泊--太湖的水质 
－先进的污水处理系统能达到严格的排放标准并保护太湖水质 

 
无锡，中国发展最快的城市之一，选择了 GE 先进的污水处理技术以恢复当地 3000 万人口的

主要水源－太湖的水质。建于无锡的梅村污水处理厂将成为 GE 的膜生物反应器（MBR）技术在中

国第一个大规模的应用实例，并有力证明了价值 1000 万美元的先进处理系统将在大力发展经济的

同时促进我国的水资源保护。 
 
中国第三大湖泊－太湖，长期以来一直遭受营养物累积过剩的严重影响，我国 50 个大型湖泊

中的三分之二以及周边的许多小型水体也受到富营养化的影响。随着人口增长，工业发展以及排入

河道的废水量增加，该现象正持续扩大。太湖是我国第一个受到严格的水质改良规范保护的湖泊。 
梅村污水处理厂将在全省力争减少排入太湖的化学药剂以及有机废弃物方面起到关键作用。处理厂

一期工程的处理量将达到 30,000m3/天，将很快竣工并于 2008 年底投入运行。梅村污水处理厂的

阶段式扩建可使处理量达到 100,000m3/天，它将成为全球最大的采用 MBR 技术的市政处理设施之

一。 

“GE 先进的膜系统将确保污水处理厂的出水始终满足政府制定的严格的新污水处理标准并保护

千百万人口的重要水源－太湖的水质。“ 无锡高新水务有限公司的总经理，薛源水表示，“膜技术在

水资源的责任制和可持续管理中将起到重要作用，我们为能够在中国率先进行示范而感到非常自

豪。”  

“GE 在无锡的成功进一步证明了我们用全面的产品和技术来帮助中国克服水和污水处理方面巨大

挑战的能力，” GE 水处理及工艺过程处理集团大中华区总裁周威方表示，“我们将继续在中国投资

－提供整体解决方案和服务支持网络以全方位助力中国的工业和市政设施的发展，取得经济利益，

社会效益以及环境目标的和谐统一。” 

经 GE 绿色创想认证的膜生物反应器技术结合了微生物和 Zeeweed 超滤膜技术，可分解有机营

养物和过滤除去污水中的颗粒物。MBR 系统的高品质出水可安全排入太湖并回用于工业、灌溉或蓄

水层重灌。该项经认证的技术在全球各地有近 20 年的应用，都能达到或超出严格的排放标准并将

废水转化为符合可持续性的新水源以减缓水资源紧缺。  
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关于 GE水处理及工艺过程处理集团  
GE水处理及工艺过程处理集团是全球领先的膜及过滤技术、检测分析设备，专用药剂、移动水处理技
术和相关服务、金融业务的知名供应商。作为 GE公司的重要组成，GE水处理及工艺过程处理集团可提
供行业内最完备的专业技术支持和最出色的本地执行能力。我们投资那些前瞻性的水处理和工艺过程处

理技术，并通过 GE“绿色创想”的最佳执行， 帮助客户平衡环境和经济效益的目标。我们创新的团队
致力于开发独特的伙伴关系，为社团，政府以及企业提供可靠、长远的解决方案，最大限度地提高水及

能源利用率。 
 
有关GE水处理及工艺过程处理的更多信息，请登陆www.gewater.com.cn 
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